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(54) Proc6de de modulation en continu d'un debit de fluide, a I'aide d'un clapet s£quentiel commando 
6lectriquement. 

(57) La presente invention se rapporte a un pro- 
ced6 de modulation en continu d'un d&bit de 
fluide,a I'aide d'un clapet sequential commande 
6Iectriquement. 

Ce precede de modulation par exemple d'un 
d6bit de gaz qui consiste a d6placer altemative- 
ment un clapet a commande electrique, prevu 
dans une voie de passage (12) du fluide vers un 
appareil (30) a alimenter avec celui-ci, entre une 
position d'ouverture et une position de femne- 
ture de ladite voie, est caracterise en ce que la 
frequence des d6placements vers I'une des 
positions du clapet est constante, tandis que la 
periode de maintien du clapet dans I'autre posi- 
tion varie en fonction du debit a obtenir. 

L'invention penmet le r6glage du debit d'un 
fluide tel que gaz, pour par exemple un appareil 
de cuisson. 
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La pr6sente invention se rapporte a un proc6de 
de modulation en continu d'un debit de fluide, a I'aide 
d'un clapet sequentiel commande eiectriquement 

On connait divers proced6s de modulation d'un 
de>bit de fluide, par exemple pour ajuster I'alimenta- 
tion en gaz combustible d'un appareil de cuisson ou 
de chauffage. 

Dans Tart anterieur, on a propose de modular le 
debit de gaz pour de tels appareils en pr6voyant dans 
une voie ou conduite de passage des gaz qui relie 
I'appareil a une source de gaz sous pression, un ro- 
binet a boisseau profile. Les robinets de ce type per- 
mettentdereglerun debit de fluide "en continu", c'est- 
a-dire progressivement par variation de I'aire en sec- 
tion de cette voie de passage, et peuvent etre 
commandes soit manuellement, soit eiectriquement a 
I'aide de touches, curseurs ou potentiometres agis- 
sant par exemple sur un moteur pas-a-pas solidaire 
du boisseau. 

Toutefois, les dispositifs conn us a robinet motori- 
st sont g6neralement encombrants, mecaniquement 
complexes etcoGteux, de sorte qu'ils ne sont pas ap- 
pro pries pour moduler economiquement le debit d'ap- 
pareils aux dimensions rtduites, tels qu'une plaque 
de cuisson dont I'epaisseur ne doit pas d£passer 30 
mm. 

Par ailleurs, on sait moduler le debit d'un fluide, 
non pas en faisant varier I'aire de la section de pas- 
sage des gaz, mais en interrompant alter native me nt 
ou sequentiellement le flux de gaz dans ce passage. 
On peut ainsi require la quantity de gaz fournie a I'ap- 
pareil par unite de temps. Pour ce faire, on preVoit 
souvent un clapet a commande electrique dans la 
voie de passage, ce clapet debattant & une frequence 
fixe et pred^terminee entre une position d'ouverture 
et une position de fermeture de ladite voie de passa- 
ge. 

Bien que ce proc^de rend possible I'ajustement 
de la duree de debattement du clapet, il ne permet 
pas de moduler en continu et avec precision, entre un 
debit maximum et un debit minimum, le flux de gaz 
fourni a I'appareil. En outre, dans le cas d'appareils 
comportant un bruleur, la flamme de ce dernier 
s'eteint si la frequence de debattement du clapet est 
trop basse. 

Aussi, I'invention a pour but de proposer un pro- 
cede de modulation en continu d'un debit de fluide, 
qui soit sans danger, precis et economique, tout en 
pouvant s'appliquer a des appareils de taille reduite. 

A cet effet, ('invention a pour objet un proc6de de 
modulation d'un debit de fluide, par exemple d'un gaz, 
du type consistant a deplacer alternativement un cla- 
pet a commande electrique prevu dans une voie de 
passage du fluide vers un appareil a alimenter avec 
celui-ci, entre une position d'ouverture et une position 
de fermeture de ladite voie, caracterise en ce que la 
frequence des defacements vers Tune des positions 
du clapet est constante, tandis que la periode de 



maintien du clapet dans ('autre position varie en fonc- 
tion du debit a obtenir. 

Le procede est aussi caracterise en ce que le de- 
placement vers la position d'ouverture s'effectue a 
5 frequence fixe, et la peYiode de maintien en position 
fermee varie entre 0 et 100 % de la duree separant 
deux d6placements en position d'ouverture, exclusi- 
vement. 

Suivant une autre caracteristique du procede la 

w frequence constante pr6citee est superieure a 20 Hz, 
et est de preference comprise entre 25 et 30 Hz. 

Suivant encore une autre caracteristique, I e cla- 
pet precite est monte mobile dans un boitier 6tanche 
integre a la voie de passage precitee et comportant 

15 des raccords d'entree et de sortie de fluide, ainsi 
qu'un eiectro-aimant apte a deplacer ledit clapet entre 
ses positions d'ouverture et de fermeture, pour res- 
pectivement degager et obturer le raccord de sortie, 
et done la voie de passage. 

20 Un premier mode de realisation de I'invention se 
caracterise en ce que le clapet est monte dans le boi- 
tier par Pintermediaire d'un bras oscillant sollicite 
constamment par un ressort vers la position de fer- 
meture du clapet, et venant en appui contre une butee 

25 amortissante iorsque le clapet est en position d'ou- 
verture. 

Un second mode de realisation est caracterise en 
ce que le clapet est monte dans le boTtier par r inter- 
media ire d'une lame flexible constamment sollicitee 

so par un ressort vers la position de fermeture du clapet, 
et encastr6e dans le boitier par son extremite oppo- 
sed a I'eiectro-aimant. 

On notera ici que la commande Electrique du cla- 
pet s'effectue en fonction d'un signal a tension g6ne- 

35 ralement positive et de forme carr6e, deiivre a I'eiec- 
tro-aimant apres amplification parun dispositif modu- 
lateur raccord e d'une part a un r6seau d'alimentation 
en courant alternatif, et d'autre part a un systeme de 
teglage. 

40 Le precede est encore caracterise en ce que le 
dispositif modulateur pr6cit6 transforme en courant 
continu le courant du reseau d'alimentation, avant de 
le moduler en signal de commande d'apres I'etat du 
systeme de reglage, qui comprend une carte eiectro- 
45 nique reliee a un curseur analogique ou de preference 
a des touches numeriques. 

En outre, on precisera que le procede de inven- 
tion permet de moduler le debit de I'injecteurd'un bru- 
leur a gaz combustible, de preference pour un appa- 
so reil de cuisson, dans lequel le boitier du clapet ainsi 
que le dispositif modulateur sont integres. 

Mais d'autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront mieux de la descrip- 
tion detaillee de deux modes de realisation, donnes 
55 uniquement a titre d'exemples, qui suit et se refere 
aux dessins annexes, dans lesquets : 

la figure 1 repr6sente sch6matiquement un appa- 
reil de cuisson dont le debit de gaz est module 
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suivant le proc6d6 conforme a Pinvention ; 
la figure 2 est un graphique illustrant un exemple 
conforme a ('invention de modulation a flux reduit 
d'un debit de fluide, avec en abscisses le temps 
et en ordonnees les positions d'un clapet sequen- 
tial ; 

la figure 3 est un graphique similaire a la figure 
2, mais illustrant un exemple de modulation a flux 
6lev6 d'un debit de fluide ; 
la figure 4 est une vue en coupe partielle d'un pre- 
mier mode de realisation de clapet sequential 
conforme a I'invention, repr6sent6 en position de 
fermeture ; 

la figure 5 est une vue similaire a la figure 4, mais 
illustrant la position d'ouverture du clapet y 
la figure 6 est une vue en coupe partielle d'un se- 
cond mode de realisation de clapet s6quentiel 
conforme a I'invention, represents en position de 
fermeture ; 

la figure 7 est une vue similaire a la figure 6, mais 

illustrant la position d'ouverture du clapet. 

En se reportant tout d'abord aux figures 1, 4 et 
suivantes, on voit un bottier 10 pr6vu dans une vole 
ou conduite de passage 12 qui s' 6 tend depuis une 
source de fluide sous pression 20, vers un appareil 30 
a alim enter avec ce fluide. 

Plus spScialement, le boitier 10 comporte un cla- 
pet a commande eiectrique 13 pouvant etre deplace 
alternativement ou sSquentiellement entre une posi- 
tion d'ouverture (figures 5 et 7) et une position de fer- 
meture (figures 4 et 6) de la conduite 12, afin de pro- 
cSder a la modulation du debit d'un gaz combustible 
tel que gaz naturel, butane ou analogue pour I'appa- 
reil 30, ici une plaque de cuisson. Evidemment, I'ap- 
pareil 30 peut aussi etre de tout autre type, com me 
par exemple I'appareil de chauffage. 

Conformement au proc6d6 de I'invention, la fre- 
quence des deplacements s6quentiels vers Tune des 
positions d'ouverture ou de fermeture du clapet 13 
est constante, tandis que la p6riode de maintien de ce 
clapet 13 dans I'autre position varie en fonction de la 
modulation en continu du debit que Ton desire obtenir. 

On voit sur les figures 2 et 3 respectivement des 
signaux S2 et S3 de commande du clapet 13. Chacun 
de ces signaux S2, S3 dont I'enveloppe a une forme 
carrSe ou en cr6neaux, varie instantan6ment entre 
deux valeurs f bees VO et VI, pour que la tension des 
signaux S2 et S3 soit constamment supSrieure (VI) ou 
egale (VO) a zero volts. 

Au vu des diagrammes de S2 et S3, on comprend 
que VI est une tension dite d'activation sous I'effet de 
laquelle le clapet 13 est dSplacS et maintenu dans sa 
position d'ouverture de la voie de passage 1 2 (figures 
5 et 7), tandis que VO est une tension sensiblement 
nulle dite de relachement, de sorte que le clapet se 
deplace vers sa position de fermeture de la voie 12, 
tant que la tension du signal S2 ou S3 est egale a cet- 
te valeur VO (figures 4 et 6). 



Suivant I'exemple illustre, e'est la frequence des 
variations de la tension des signaux S2, S3 survenant 
aux instants t1 ; t3 ; t5; t7 ; t9 et t11 qui est fixe. De 
fait, puisque la tension V des signaux S2 et S3 passe 

5 de la valeur VO a la valeur VI a intervalles reguliers, 
le clapet 1 3 qui est commande par ces tensions de re- 
lachement et d'activation respectivement, se deplace 
a frequence constante depuis sa position d 'obturation 
vers sa position d'ouverture. De fait, la modulation de 

10 debit est obtenue en faisant varier la longueur de la 
periode durant laquelle le clapet 13 est maintenu en 
position d'obturation de la voie 12. Cette longueur va- 
riable correspond sur la figure 2 aux periodes desi- 
gnees en P2 (entre t2 et t3 ; t4 et t5) et correspond sur 

15 la figure 3 aux periodes indiquees en P3 (entre t8 et 
t9 ; 1 1 0 et t1 1 ) ou la tension V des signaux S2, S3 est 
egale VO. 

Les periodes de maintien du clapet 13 en position 
d'obturation peuvent varier entre 0 et 100 % (exclusi- 

20 vement) de la durSe separant deux deplacements du 
clapet 13 en position d'ouverture. Evidemment, cette 
variation est possible a I'exclusion des valeurs limites 
de 0 et 100 % ou le clapet 13 ne d6bat plus entre ses 
deux positions, mais reste constamment en position 

25 d'ouverture et en position d'obturation respective- 
ment. Ainsi, com me les periodes correspondant a Tun 
(VI) ou I'autre (VO) 6tats des signaux S2, S3 d6f inis- 
sent les changements de position du clapet 13, on 
comprend que la figure 2 illustre une modulation de 

30 flux de fluide gazeux a faible debit pu is la period e (t1 - 
t2) correspondant a la position d'ouverture est nette- 
ment plus courte que la p6riode P2 (t2-t3) correspon- 
dant a la position d'obturation de la conduite de pas- 
sage 12. De m£me la figure 3 illustre une modulation 

35 a debit important puisque la periode (t7-t8) d'ouver- 
ture du clapet 13 est nettement plus longue que la pe- 
riode P3 (t8-t9) d'obturation. 

Dans le cas ou, comme on le voit sur la figure 1, 
I'appareil 30 comporte un bruleur 34 raccorde a la 

40 conduite 12 par un venturi 32 et un detendeur 33, la 
frequence des debattements du clapet 13 devra etre 
choisie de maniere a eviter que I'obturation de ce der- 
nier n'entrame I 'extinction de la flamme du bruleur. 
Aussi, la frequence constante prScitee est toujours 

45 sup6rieure a 20Hz, et est de preference comprise en- 
tre 25 et 30Hz. 

En se reportant aux figures 4 a 7, deux modes de 
realisation de boitier 10 vontetre successivementd6- 
crits. Pour ces deux modes de realisation, les parties 

so identiques ou similaires sont designees par les me- 
mos references numeriques. 

Dans les deux modes de realisation illustr6s t le 
clapet 13 est montS mobile dans un boitier 10 qui est 
etanche et intSgre a la voie de passage 1 2, comme on 

65 I'a represents en pointil!6s sur les figures 4 et 6. Cha- 
que boitier etanche 10 comprend un raccord d'entr6e 
21 sur lequel la partie de la conduite 12 qui est rac- 
cord 6 e a la source de fluide sous pression 20 est 
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montee de facon etanche. Similairement, chaque boT- 
tier 10comprend un raccord de sortie 22 surlequel un 
troncon de la conduite 12 qui est relie a I'appareil 30 
proprement dit (ici par I'intermediaire d'un injecteur 
31), est monte de facon etanche. On voit sur les figu- 5 
res 4 a 7 que le clapet 1 3 est dispose en regard d'un 
col 23 du raccord de sortie 22, de facon a obturer ce 
raccord 22, et done la conduite 12 lorsqu'il est en po- 
sition d'obturation. En d'autres termes, le clapet 13 
est dispose dans le boitier 10 de facon a venir en 10 
contact etanche contre le col 23 du raccord 22, et ainsi 
empecher toute circulation de gaz entre la source 20 
et I'appareil 30, comme ceci est visible sur les figures 
4 et 6. Par contre, comme indique par les f leches des 
figures 5 et 7, quand le clapet 13 et le col 23 sont se- 15 
pares, un flux de fluide sous pression peut circuler 
dans la voie 12, au travers du bottler 10. 

Suivant le premier mode de realisation des figu- 
res 4 et 5, le clapet 13 est monte dans le boftier 10 par 
I'intermediaire d'un bras oscillant 53. Plus precise- 20 
ment, le bras oscillant 53 est monte sur un pivot 54 et 
est constamment sollicite vers sa position d'obtura- 
tion du raccord 22 par un ressort helicoidal 40. Le pi- 
vot 54 et le ressort 40 sont disposes a proximite d'une 
extremite du bras oscillant 53, tandis qu'un element 25 
sensible au magnetisme tel qu'une pastille ferroma- 
gnetique 45 est fixee a ('autre extremite du bras 53, 
en regard d'un electro-aimant 50 ou analogue. 

L'electro-aimant 50 est alimente electriquement 
par I'intermediaire de deux fils 51a, 51b, qui traver- 30 
sent le boitier 10 de facon etanche. Une piece en ma- 
tiere elastique 56 est fixee a I'interieurdu boltier 10 de 
facon que le bras oscillant 53 viennent en appui 
contre cette piece 56 lorsque le clapet 13 est en po- 
sition d'ouverture (figure 5). De fait, la piece 56 fait of- 35 
fice de butee amortissante pour eviter les effets de re- 
bord du bras 53. II va de soi que I'ensemble forme par 
la pastille 55, le clapet 13 et le bras 53 sera realise 
dans des materiaux suffisamment legers pour son 
inertie lui permette de fonctionner a la frequence 40 
choisie. 

Suivant le second mode de realisation des figu- 
res 6 et 7, le ciapet 1 3 est monte dans le boitier 1 0 par 
I'intermediaire d'une lame flexible 63 qui est elle aussi 
constamment sollicitee par un ressort 40. La lame 63 45 
est encastree dans une partie appropriee 1 0b du boi- 
tier 1 0, au niveau de son extremite opposee a l'elec- 
tro-aimant 50. 

On comprend deja que dans les premier et se- 
cond modes de realisation, la tension d'alimentation so 
(proportionnelle VO ou VI) de I'Slectroaimant 50 per- 
met d'exercer sur la pastille 55 un effort magnetique 
sequentiel oppose a Taction des ressorts 40, pour de- 
gager les raccords de sortie 22. 

On notera ici que la commando electrique du da- ss 
pet 13 s'effectue en fonction de signaux tels que S2 
et S3, apres amplification, par un dispositif modula- 
teur 70 raccorde d'une part a un r6seau d'alimenta- 



tion courant alternatif R, et d'autre part a un systeme 
de reglage 80. 

L'amplif ication des signaux de commande est ef- 
fective par un amplificateur approprie 90 interpose 
entre le dispositif mod u late ur 70 et la bobine 50 du 
boltier 10. Le dispositif modulateur 70 comprend ega- 
lement un transformateur 70a apte a changer en cou- 
rant continu le courant alternatif du reseau d'alimen- 
tation R, avantde le moduleren signal de commande 
d'apres I'etat du systeme de reglage. Bien que ceci ne 
soit pas represents, le systeme de reglage 80 
comprend une carte 6lectronique reliee a des orga- 
nes de commande analogiques ou numeriques. Ces 
organes de commande pourront etre des curseurs ou 
potentiometres analogiques, mals on prefera des tou- 
ches ou contacts numeriques dont I'esthettque est 
meilleure et I'encombrement plus reduit De tels orga- 
nes agissent sur la carte lorsqu'ils sont manipules par 
un utilisateur, pour changer I'etat du systeme 80 af in 
qu'il corresponde au debit de gaz souhaite. Suivant 
cet etat, le dispositif 70 determine la periode de fer- 
meture appropriee et module le signal de commande 
du clapet 13 en consequence. 

II va de soi qu'un boitier tel que le boitier 10 peut 
§tre aisement realise avec des dimensions reduites 
de I'ordre 50 x 20 x 15 mm, dans le cas la puissance 
consommee par l'electro-aimant 50 notamment est 
inferieure a 2 watts. Une telle puissance est ample- 
mentsuffisante pour un bruleur dont la puissance est 
de 3KW. 

On a done obtenu conformement a I'invention un 
procede de modulation en continu d'un debit de flui- 
de, qui est sans danger, precis et economique, tout en 
pouvant s'appliquer au reglage du debit de I'injecteur 
d'un bruleur a gaz combustible, de preference pourun 
appareil de cuisson. Dans ce cas, le boltier 10, l'am- 
plif icateur 90, le dispositif de modulation 70 ainsi que 
le systeme de commande 80 pourront etre integres a 
I'appareil 30 af in d'ameliorer Test hetique et de red uire 
I'encombrement de cet appareil. 

II va en outre de soi que I'invention n'est nulle- 
ment limitee aux moyens techniques decrits et illus- 
tres, mais comprend tous les equivalents de ces 
moyens ainsi que leurs combinaisons, si celles-ci 
sont effectuees suivant son esprit. 



Revendications 

1. Procede de modulation d'un debit de fluide, par 
exemple d'un gaz, du type consistant a deplacer 
alternativement un clapet (13) a commande elec- 
trique, prevu dans une voie de passage (12) du 
fluide vers un appareil (30) a alimenter avec ce- 
lui-ci, entre une position d'ouverture et une posi- 
tion de fermeture de ladite voie (1 2), la frequence 
des deplacements vers Tune des positions du cla- 
pet (13) etant constante, tandis que la periode 
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(P2, P3) de maintien du dapet (13) dans I'autre 
position varie en fonction du debit a obtenir, ca- 
racterise en ce que la frequence constante des 
deplacements est comprise entre 20 et 30 Hz, et 
est de preference de I'ordre de 25 Hz. 5 

2. Precede selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que le deplacement vers la position d'ouver- 
ture s'effectue a frequence fixe, et la peri ode de 
maintien en position fermee (P2, P3) varie entre 10 
0 et 100% de la duree separant deux de place- 
ments en position d'ouverture, exclusivement. 



8. Procede selon I'une des revendications 1 a 7, ca- 
racterise en ce qu'il permetde modulerle debit de 
Tinjecteur (31) d'un bruleur a gaz combustible, de 
preference pour un apparefl de cuisson (30) r 
dans lequel le bonier (10) du dapet ainsi que le 
dispositif modulateur (70) sont integres. 



3. Procede selon la revendication 1 ou 2, caracteri- 
se en ce que le clapet precite (1 3) est monte mo- is 
bile dans un boftier etanche (10) in teg re a la voie 

de passage precitee (12) et comportant des rac- 
cords d'entree (21) etde sortie (22) de fluide, ain- 
si qu'un electro-aimant (50) apte a de placer ledit 
clapet (13) entre ses positions d'ouverture et de 20 
fermeture, pour respectivement degager et obtu- 
rer le raccord de sortie (22), et done la voie de 
passage (12). 

4. Procede selon la revendication 3, caracterise en 25 
ce que le clapet (1 3) est monte dans le bottier (1 0) 
parl'interm6diaire d'un bras oscillant (53) sol licit 6 
constamment par un ressort (40) vers la position 

de fermeture du clapet, et venant en appui contre 
une butee amortissante (56) lorsque le clapet 30 
(13) est en position d'ouverture. 



5. Proced6 selon la revendication 3, caracterise en 
ce que I e clapet (1 3) est monte dans le boTtier (1 0) 

par I'intermediaire d'une lame flexible (63) cons- 35 
tamment sollicitee par un ressort (40) vers la po- 
sition de fermeture du clapet, et encastree (10b) 
dans le bottier par son extremite opposee a I'elec- 
tro-aimant{50). 

40 

6. Procede selon i'une des revendications 3 et 5, ca- 
racterise en ce que la commande electrique du 
clapet (13) s'effectue en fonction d'un signal (S2, 
S3) a tension generatement positive et de forme 
carr6e, deiivre a reiectro-aimant (50) aprfcs am- 45 
plif ication par un dispositif modulateur (70) rac- 
corde d'une part a un reseau d'al indentation en 
courant alternatif (R), et d'autre part a un systeme 

de reglage (80). 

60 

7. Proc6d6 selon la revendication 6, caracterise en 
ce que le dispositif modulateur (70) precite trans- 
forme en courant continu le courant du reseau 
d'alimentation, avant de le moduler en signal de 
commande d'apres retat du systeme de reglage 66 
(80), qui comprend une carte eiectronique reliee 

a un curseur analogique ou de preference a des 
touches numeriques. 
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ABSTRACTED-PUB-NO: EP 550340A 
BASIC-ABSTRACT: 

A burner (34) with a nozzle (31 ) and a venturi (33) receives a supply of gas 
from a source under pressure (20) via the electrically operated valve (13). 

The method involves controlling the valve is by a regulator (80), a modulator 
(70) and an amplifier (90) fed from an alternating current source and a 
rectifier (R) (70a). The modulator (70) causes the valve (10) to open at 
regular intervals which are sufficiently frequent to maintain the flame at the 
burner . The period of valve opening is varied according to the rate of fuel 
flow and heat production which is required. 

ADVANTAGE - Gas flow is controlled precisely and economically without flame 
extinction at low rates of flow. 

ABSTRACTED-PUB-NO: EP 550340B 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: 

Method of modulation of a gas flow rate, of the type consisting in displacing a 
valve (13) between a position of opening and a position of closing a 
passage-way (12) of the gas towards a burner (34) to be supplied therewith, the 
displacement of the valve being controlled by an electric signal (S2, S3) 
varying between two fixed values (VO, VI), the frequency (t3-t1) of variation 
of the signal towards one (VI) of these values being fixed whereas the period 
(P2, P3) of holding of the signal at the other value (VO) varies in accordance 
with the flow rate to be obtained, characterised in that it consists in 
alternately displacing the valve (13) between its opening and closing positions 
in accordance with the variation of the signal towards both aforesaid values 
(VO, VI), the aforesaid fixed frequency lying between 20 and 30 Hz and being 
preferably of the order of 25 Hz. 

US 5388984A 

An electromagnet is provided in a fluid-tight casing for moving a valve member 
in a reciprocating relationship in order to open and close the outlet 
connecting neck/fitting and thus the passageway. The valve member is mounted 
in the fluid-tight casing through the agency of a flexible strip constantly 
biased by a spring towards the closing position of the valve member, the spring 
having a first end closest to the electromagnet and a second end, opposite to 
the first end, built into the fluid-tight casing. The frequency of the 
displacements of the valve member toward the opening position are maintained 
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constant. 

The time period in which the valve member is maintained in the closing position 
is varied in accordance with a desired flow rate of the flue gas. The constant 
frequency of the displacement of the valve member toward the opening position 
is selected in a range from about 20 Hz to about 30 Hz to prevent the flame of 
the burner from being extinguished in operation. 

USE - Continuous modulation of fluid flow rate by an electrically controlled 
sequential valve, e.g. for a gas-operated cooking or heating appliance. 
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